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Pubblicazione ai sensi D. Lgs. n. 33/2013, art. 14 per i Titolari di incarichi di amministrazione, di

direzione, di governo e i titolari di incarichi dirigenziali

(Scheda aggiornata al 2023)
Martinoli ANNA

Luogo di nascita SALERNO Prov. SA

Compensi di qualsiasi natura connessi all’assunzione della carica- art. 14 comma 1 lett. c) D. Lgs. n.
33/2013):

Dichiarazione Redditi per l’anno 2023 €103.042
Dichiarazione Redditi per l’anno 2022 €112.927
Dichiarazione Redditi per l’anno 2021 €124.520
Dichiarazione Redditi per l’anno 2020 € 104.861

Spese rimborso viaggi di servizio e missioni pagati con fondi pubblici -art. 14 comma 1 lett. c) D.
Lgs. n. 33/2013):

Mese e Anno Spese Viaggio Spese vitto Spese alloggio Totale generale

Febbraio 2022 92¢€ 30 € 122 €

Totale per voce
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Dati relativi all'assunzione di altre cariche, presso enti pubblici o privati, ed i relativi compensi a
qualsiasi titolo corrisposti (art. 14 comma 1 lett. d) D. Lgs. n. 33/2013):

Carica Compenso

Altri eventuali incarichi con oneri a carico della finanza pubblica e indicazione dei compensi
spettanti (art. 14 comma 1 lett. e) D. Lgs. n. 33/2013):

Incarico Compenso

Dichiaro di essere consapevole delle sanzioni penali e amministrative previste dall’art.76 d.p.r. 28/12/2000
n.445 in caso di dichiarazioni false, falsita in atti, uso o esibizione di atti falsi o contenenti dati non rispondenti a
verita.

Sul mio onore affermo che le dichiarazioni corrispondono al vero e dichiaro di essere consapevole delle sanzioni
penali e amministrative previste dall’art.76 d.p.r. 28/12/2000 n.445 in caso di dichiarazioni false, falsita in atti,
uso o esibizione di atti falsi o contenenti dati non rispondenti a verita.
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